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SchluBfolgerung: D i e  Bestinimung des Wassergehal- entweiehen. Auf alle Falle ist dieser Unterschied sehr 
tes in Steinkohlen durch Trocknen in der Luft bei gering. Bei fetten Kohlen kann d e r s e l b e  in einzelnen 
102-105 O bis zum konstanten Gewicht liefert etwas zu 
hohe  Werte, da dabei auch andere adsorbierte Gase mit 

Fallen ungefahr 0,15 % Fetragen. [A. 169.1 

Pa t e nt-B e r i c hie ii b e r ch e mi s ch 4 e c hni s c he A p p a rate. 
I. Warme- und Kraffwirtschaft. 

4. Ofen, Heizung, Feuerung. 
Hugo Herda, Niirnberg. Elektriseher Glasier- und Emaillier . 

ofeo rnit wahrend des Brennens und Ablriihlens mit sauerstoi- 
freiem Gas fiillbarer Muffel, 1. dad. gek., daD um die Muffel (e) 
herum mittels einer uber diese stiilpbaren und in eine gasdicht 
auf einer Tischplatte (r) sitzende Wasserrinne (h) eintauchbaren 
Glocke (b) ein gegen AuBenluft abgeschlossener, die  Muffel all- 
seitig umgebender Hohlraum (c) gebildet wird, an den wie an 
den Brennraum ein Zuleitungsrohr (nil) fur das Gas und ein 
Abfiihrrohr (n2) angeschlossen ist, das zuerst die verdrangte 
Luft und dann das schwach nachstromende Gas abfiihrt. 
- 2. dad. gek., dafi von dem fur den Brennraum und den Gas- 
mantel (c) der Muffel gemeinsamen Gaszuleitungsrohr ein Ab- 
zweigrohr (u) unter eine durch das Gas hebbare Tauchglocke (t) 
gefiihrt ist, deren Hochststand (1) die restlose Fullung des 

I 

inneren und auI3eren Gasraumes anzeigt. - Die bekannte Fiil- 
lung der Muffel mit solchem Gas hat den Zweck, unter dem 
Einflufl des in der Luft enthaltenen Sauerstoffs bei ihrem Ein- 
brennen und Abkuhlen leicht verderbende Glasuren und Emails 
vor Sauerstoff zu schiitzen. Halt die Muffel wahrend des 
Brennens und Abkiihlens dicht, so wird dieser Zweck auch er-  
reicht. E r  wird unter Umstanden auch noch erreicht, wenn die 
Muffel nu: geringfiigig undicht wird, weil dann wohl ein Teil 
der unter etwas hoherem als Atmospharendrurk stehenden Gas- 
fullung entweichen, aber immer noch keine Luft in die Muffel 
eindringen liann. Merkt man rechtzeitig a n  der Verkleinerung 
der Kontrollflamme das Nachlassen des Gasdruckes, so braucht 
man nur den Gaszulafihahn entsprechend weiter zu offnen, um 
die Verminderung des Innendruckes wieder auszugleiehen. 
(D. R. P. 403 838, K1. SO c, vom 6. 4. 1923, ausg. 7. 10. 1924.) dn. 

H. & E. Bbrgardts, Gips- und Marmorzementwerke, Cletten. 
berg a. H. Ofen zum gleiehzeitigen Rosten uud Gliihen von 
Marmoreement, 1. dad. gek., dafi die Feuergase einer einzigen 

Feuerung (4) zunlchst in die offene Gliihkamnier ( l ) ,  dann uber 
die Decke und darauf unter den Boden der ersten Rostkammer 
(2) gefiihrt werden, und schlieDlich in Schlangenkanalen (10) 
die Decke einer zweiten Rostkarnmer (3) beheizen, dere:i 
Boden von den Feuergasen der Feuerung (4) und den uber der 
Decke der Rostkammer (2) ziehenden Feuergasen beheizt wird, 
worauf die aus dem Ofen abziehenden Abgase einen Vorwarmer 
fur die zum Erharten des Gesteines dienende Lauge beheizen. 
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- 2. dad. gek., dai3 in der  O€enhinterwand unter der  oberen 
Rostkammer (3) ein Zug (18) angeordnet ist, der einen Teil 
Feuergase nach den Zugen ( 5 )  oberhalb der ersten Rostkam- 
mer leitet. - Der in den Rostkammern 2, 3 entwasserte Roh- 
stoff wird zwecks groBerer Erhartung mit Lauge behandelt. Das 
gelaugte Gut wird dann im Gluhofen (1) fertig gebrannt. Zeichn 
(D. R. P. 403 906, K1. SO r, vom 28. 12. 1923, ausg. 9.10. 1924.) dn. 

Diy1.-Ing. Werner Genest, Berlin-Lichterfelde. Selbsttatige 
Anzeigevorriehtung fur die Materialbewegungsvorgange in  Fiill- 
iifen, insbes. Horhofen, Kalkofen usw., mittels einer auf dem 
Material im Ofen lastenden Sonde, dad. gek., daB die  Sonde 
einen Kolben bewegt, der unmitlelbar oder mittels Flussigkeit 
eine Luftsaule beeinflufit, die MeB- und Registrierinstrumente 
antreibt. Zeichn. (D. R. P. 404259, Iil. 18a, vom 30. 6. 1923, 
ausg. 17. 10. 1924.) dn. 

Berlin Aulialtisehe Masehinen”au-Aet.-Ges. in  Berlin und 
Rostloser Generator Joseph Hudler, Murnau a. St. (Oberbay.). 

rnit Lultzufiihrung von der 
Sehaehtwand, 1. dad. gek., dafl die 
Schachtwand uber dem Luftschlitz 
in einer dem Boschungswinkel 
des Brennstoffes gleichen oder 
etwas steileren Neigung (h) nach 
innen vorspringt, und daB am 
oberen, in der heiflesten Zone 
liegenden Ende der Neigung (h) 
eine Abtropfrille (g) angeordnet A 

ist. - 2. dad. gek., dafl auf der 
durch Verengerung der Schacht- 
weite aufierlich entstehenden 
Stufe ein mit dem Luftschlitz 
verbundener Luftring (a) lieg:, 
dessen senkrechte Wande Fort- 
setzungen des engeren und wei- 
teren Generatormantels sind. - 
Dadurch, dai3 der Generator sich uber dem Schlitz verengt, 
kann der von den Schachtwiinden niedersinkende SchmelzfluB 
nicht mehr die Schlitze verstopfen. (D. R. P. 404 493, K1. 24 e, 
vom 4. 3. 1923, ausg. 20. 10. 1924.) 

- 8  

dn. 

Otto Prick, IIerserud b. Stockholm. Elelitriseher Induktions- 
ofen init geneigter Wand der Schmelzrinne, dad. gek., daB die 
Neigung der inneren oder inneren und BuDerenWand der Schmelz- 
r i m e  so geuBhlt ist, da8 die senkrechte Hohe der  Wand kleiner 
ist als ihre wagerecht gemessene Ausdehnung. - Bei solcher 
Neigung der Wandungen kann das Auflegen und Festsintern des 
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Ausbesserungsmaterials ohne Unterbrechung des Betriebs, z. PJ. 
beim Abstich des Ofens - wobei die zerfressenen Stellen bloEJ- 
gelegt werden - durchgefiihrt werden, oder auch, indem der 
Ofen wahrend des Betriebs so weit geschwenkt wird, bis die 
zerfressenen Stellen zutage treten. Bei steileren Wandungen 
ist die Ausbesserungsfahigkeit wahrend des Betriebs ausge- 
schlossen, weil das Ausbesserungsmaterial abrutscht. Zeichn. 
(D. R. P. 404583, K1. 21 h, vorn 3. 1. 1922, Prior. Schweden 
15. 1. 1921, ausg. 20. 10. 1924.) dn. 

~~ _______ 

Allgemeine Elektrieitats-Gesellschaft, Berlin. Induktions- 
schmelzofen, bei dem ein mit dem Schmelzbehalter in  Verbin- 
dung stehender, rnit fliissigem Schmelzgut angefiillter schleifen- 
artiger Hohlraum die Sekundare eiiies Transformators bildet 
und bei dem die Zirkulation des Schmelzgptes innerhalb des 
Ofens durch Repulsion der Primarspule erzeugt wird, nach Pat. 
385 655, dad. gek., daB die Flussigkeitsdruckdifferenz innerhalb 
der Sekundarschleife durch verxhieden starke induktive Be- 
einflussung infolge verschiedener Abstande zwischen der Pri- 
maren und Sekundaren erzeugt wird. - Dadurch wird eine 
gleichformige Anderung des Fliissigkeitsdruckes durch die Se- 
kundare hervorgerufen, um einen giinstigeren Leistungsfaktor 
zu erreichen und die Regelbarkeit des Schmelzofens zu ver- 
bessern. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 404 591, K1. 21 h, 
Zus. z. D. R. P. 385655 vom 27. 2. 1924, langste Dauer 29. 12. 
1940, Prior. V. St. A. 19. 4. 1923, ausg. 20. 10. 1924.) dn. 

Robert Patocka, Nestomice, Tschechoslowakei. Beweglieher 
Trommetrost, dessen Trommeln aus Ringscheiben bestehen, die 
seitlich rnit zahnartigen Vorspriingen versehen sind, dad. gek., 
dai3 die Zahne der Ringscheiben so verteilt sind, dai3 je einem 
Zahn der einen Stirnseite eine Zahnlucke der andern Stirn- 
seite gegenuberliegt, und dai3 die  zusammengesetzten Scheiben 
ein diinnwandiges, vielfach durchbrochenes Rohr bilden, das 
auf ein aus  Langsstangen und Versteifungsscheiben bestehendes 
Traggeriist aufgeschoben ist. - Durch diese Anordnung wird 
eine unbehinderte Luftzufiihrung und mithin eine gute Ver- 
brennung gesichert. Zeichn. (D. R. P. 404719, K1. 24f, vom 
21. 2. 1922, ausg. 22. 10. 1924.) dn. 

The Underfeed Stoker Company Ltd. und S. McEwen, 
London. Verfahren und Vorriehtung zum Verbrennen von 
Brennstaffen auf einem umlaufenden Rost, 1. dad. gek., dafj 
die Rosttrommel in so rasche Umdrehung versetzt wird, dais 
der Breunstoff unter Wirkung der  Fliehkraft gegen die  Innen- 
fllclie des Rostes gedriickt wird. - 2. dad. gek., dai3 der gegen 
d ie  Innenfliiche der aus Iiingsliegenden Staben bestehenden 
Rosttrommel geschleuderte Brennstoff durch eine Hin- und Her- 
bewegung eines Teils der Roststabe eine zusltzliche Bewegung 
in der Langsrichtung des Rostes erhalt. - Die Umdrehungs- 
geschwindiglieit des Rostes hangt von der Beschaff enheit des 
Brennstoffs ab und mu8 so gewahlt sein, dai3 mit Sicherheit 
der  Brennstoff in der gewiinschten Weise durch die Fliehkraft 
gegen die Innenwandung des Rostes geschleudert wird. Weitere 
Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 404 720, K1. 24f, vom 1. 4. 1923, 
Prior. England 15. 6. 1922, ausg. 21. 10. 1924.) dn. 

Hsnri Francart, Tongres (Belgien). Tunnelofen, insbes. 
Zuni Breiinen keramischer Massen, mit eine Vorwarm-, Brenn- 
und Abliiihlzone durchwanderndem Gut, 1. gek. durch langs 
der Ofenwandung schraubenformig angeordnete Verbindungs- 
kanale (5) zwischen im Ofen durch Querwande gebildeten Ofen- 
fianimern, die in der Vorwarmzone das obere Ende einer Kant- 

mer mit dem unte- 
renEnde dernachst- 
lolgenden, in der 
Abkiihlzone dage- 
Wen das nntere 
Ende jeder Kam- 
mer mit dem obe- 
ren TeiI der folgen- 
den Kammer ver- 
binden, so daij die 
Auftriebskrafte, die 
in den Ofenab- 

schnitteii durch Warmeaustausch zwischen dem Gut und dem 
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Gas entstehen, einen Gasumlauf durch die Kanale (5) hervor- 
rufen. - 2. insbesondere Ofen von geringer Hohe, dad. gek., dai3 
die querstehenden, schraubenformige Durchgange fur  die  Gase 
bildenden Querwande in zwei sich in der Ofenmitte unter einem 
Winkel schneidenden Ebenen angeordnet sind, wobei die Winkel 
sowohl in  der Vorwarm- wie in der Kiihlzone ihre Spitzen nach 
aui3en kehren. - Die Zeichnung ist ein Querschnitt durch die 
Erhitzungszone. (D. R. P. 404995, K1. 80e, vom 27. 4. 1920. 
Prior. England 19. 12. 1918, ausg. 27. 10. 1924.) 

- 

dn. 

Johann Placzsk, Panewnik-Idaweiche (Poln. Oberschl.). Mil 
einem Vorwarmrost und einem Naehverbrennungsrost ver- 
sehener Sehragrost, gek. durch einen muldenartigen, an seinem 
vorderen, dem Beschickungsende des Rostes zugewendeten Ende 
drehbar gelagerten Nachverbrennungsrost, der  sich mit seinem 
hinteren Ende wahrend des Betriebs auf einen a n  seinem 
hinteren Ende drehbar gelagerten Aschenrost und beim Kippen 
des letzteren auf eine feste Rast stutzt. - Durch die Verstell- 
barkeit der Neigung des Nachverbrennungsrostes hat man es 
in der Hand, den Brennstoff auf dem Nachverbrennungsrost 
mehr oder weniger anzustauen. Bei der  groi3ten Neigung des 
Nachverbrennungsrostes, bei welcher der Brennstoff von dem- 
selben bereits heruntergerutscht, setzt sich der  Nachverbren- 
nungsrost mit seinem riickwartigen Ende auf einen Trager auf, 
wahrend das durchgebrannte Gut auf den Aschenrost fallt. 
Wird letzterer weiter gesenkt, so fallen die Herdruckstande in 
eiiie Schlackenkammer hinunter. Zeichn. (D. R. P. 405 142, 
K1. 24f, vom 25. 8. 1921, ausg. 27. 10. 1924.) dn. 

Wielting'sehe Portland - Cement- und Wasserkalkwerlte, 
Miinster (Westf.). Austragsehleuse fur rnit Druckluft arbeitende 
Schachtofen rnit in die Auslaufschurre eingebauten AbschluB- 
klappen, dad. gek., dai3 die rnit freiem Spiel an ihre Drehachse 
angeschlossenen Abschluijklappen gegen einen scharf zulaufen- 
den Klappensitz schlagen, der  durch einen auswechselbaren 
Rahmen mit keilformig vorspringenden, ventilsitzartigen Ran- 
dern gebildet wii-d. - Es wird das Einklemmen von Austragsgut 
an den Beriihrungsstellen zwischen Klappe und Klappensitz ver- 
hindert. Hier kann sich infolge der  freien Beweglichkeit der 
Klappe und des scharf zulaulenden Klappensitzes nichts fest- 
setzen, selbst wenn starke Gutstauungen bei verstarker Austra- 
gung stattfinden. Zeichn. (D. R. P. 405242, K1. 8Oc, vom 9.12. 
1922, ausg. 28. 10. 1924.) dn. 

Manufactures de Produits Chimiques du Nord Etablisse- 
ments Ihhlmann, Paris. Spirlet-Erzrostofen mit kreisformigen, 
iibereinander abwechselnd fest und drehbar angeordneten Herd- 
flachen aus feuerfestem Material, die von metallischen Fassungs. 
ringen getragen werden, von denen die zu den drehbaren Herd- 
flachen gehorenden aui3Jen mit einer Ringschiene versehen sind, 
die auf sich um Ieste Achsen drehenden Laufrollen ruht, sowie 
mit durch umlaufendes Wasser gekuhlten Ruhrrechen, 1. dad 
gek., dai3 jede Herdflache oder Sohle aus zwei gleichen Halften 
besteht, zwischen die ein quer iiber die Sohle sich erstrecken- 
der Riihrrechen in Form eines fur den Unilauf des Kuhlwassers 
hohl ausgebildeten metallischen Armes eingelassen ist, der 
metallische Riihrzahne tragt und ebenso wie die beiden Halften 
der betreBenden Sohle voii deren Fassungsringen getragen 
wird. - 2. Ruhrrechen fur die festen Sohlen, dad. gek., daij er 
in seiner ganzen LBnge hohl ausgebildet ist und daij das Kiihl- 
wasser am einen Ende ein- und am anderen Ende austritt. - 
Mit einem derartigen Spirletofen war eine tagliche Verarbei- 
tung von 8-9 t Bleiglanz mit 28 % Schwefelgehalt zu er- 
reichen und sogar zu iiberschreiten. Das ist das Doppelte der 
zurzeit erreichbaren Leistungsfahigkeit, rn obei noch zu be- 
merken ist, daij die jetzt bei Spirletofen erforderliche Hilfs- 
heizung in Fortfall konimt. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 
405 542, K1. 40 a, vorn 5. 9. 1923, ausg. 5. 11. 1924.) dn. 

Power Sperialtp Company, New York. Bessel mit Vor- 
15 iirmerkammw, aelclie durch einen mit Abzweigungen ver- 
seheiien Kana1 niit einein GeblHse oder Schornstein in ve:.- 
bindung steht, dad. gek., daB der untere Teil der Kamnier ge- 
kruinmt kerlauft und sich kerengi, w2hrend die ebenfalls ge- 
1- a m m t  " 

11 esenllidi geringeren Querschnitt als derjenige des Kammer- 
verlauienden Ahzweigungen zusammengenommen eineu 
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teiles besitzen. - Es werden bei dieser Art der Ausfiihrung 
die  Ecken am unteren Teil des Zufiihrungskanals vermieden; 
durch Verringerung des Querschnitts wird die Gasgeschwin- 
digkeit erhoht und ein Absetzen des Staubes in den Abzwei- 
gungen verhindert. Zeichn. (D. R. P. 404533, K1. 13b, voni 
23. 12. 1922, ausg. 17. 10. 1924.) d n .  

Alfred Meyer, Charlottenburg. Brenner fiir fliissige Brenn- 
stoffe nach Pat. 3S9988, bei welchem die Achse fur  die Be- 
wegung der Diisennadel durch eine Stopfbuchse abgedichtet ist 

und die Packung der Stopf- 
A> buchse durchFlansche mit ex- 

zentrisch liegenden Schrau- 
ben angeprefjt wird, dad. 
gek., daB die Packung (6) 
in  einer Hohlung des Druck- 
stempels (2) untergebracht 
uiid in dieser durch einen 

1 Druckring (7) abgeschlossen 
ist, so dai3 die Packung rnit 

der Wand des aufieren Stopfbuchsenzylinders (1) nirgends in  
Beriihrung kommt und nach Losung der bezeichneten Schrau- 
ben der  Druckstempel (2) samt der  Packung (6) und dem 
Druckring (7) leicht herausgenommen werden kann. (D. R. P. 
404294, K1. 4g, Zus. z. D. R. P. 389988, vom 1. 12. 1922, Iangste 
Dauer 30. 11. 1940, ausg. 16. 10. 1924.) 

8 

a 

d n .  

Firma Wilhelm Ruppmann, Stuttgart. Feuerung fur fliissige 
Brennstoffe mit mehreren untereinanderliegenden Verdampfer- 
rinnen, 1. dad. gek., dai3 vor jeder Verdampferrinne eine aus 
Platten (pi bis p3) gebildete und mit Reinigungs- und Luft- 

regelungsoffnungen (ol bis 
04)  versehene Vorkammer 
angeordnet ist, und dai3 jede 
Verdampferrinne (m, bis 
m3) drelibar gelagert ist und 
von aufien zwecks Reinigung 
und Entleerung in  die Vor- 
kammer gekippt werden 
kann. - 2. dad. gek., dai3 
unmittelbar hinter den Ver- 
dampferrinnen (m, bis ma) 
ein senkrecht beweglicher 
Schieber (s) vorgesehen ist. 
- Bei der Feuerung nach 

der  Erfindung kann die Reinigung der Verdampferrinnen jeder- 
zeit ohne Storung des Betriebes geschehen. Die aus den Ver- 
dampferrinnen entfernten Olriickstlnde verbrennen entweder 
auf dem Boden des Brenners oder vergliihen vollstandig in den 
Vorkamniern durch die eingesaugte LuEt, welche die iiblen Ge- 
ruche dieser Riickstande in die Feuerung einfiihrt. (D. R. P. 
405 192, Iil. 24b, vom 16. 5. 1922, ausg. 28. 10. 1924.) dn. 

5. Kiiltemaschinen, Kiihlanlagen. 

Elias Wirth-Frey, Aarau (Schweiz). Kocherabsorber fiir 
Absorytionskaltemaschinen rnit wechselseitigem Betriebe, bei 
dern durch lokale Degrenzung der Heizstelle eine Warmeaus- 
tauschvomichtung fur die zirkulierende Losung gebildet ist, 
1. dad. gek., dafi der Einlauf der Losung in die Warmeaus- 
tauschx-orrichtung je nach der Hohenlage des Fliissigkeitsspiegels 
sich selbsttatig einstellt. - 2. dad. gel;., dai3 der Einlauf der 
Losung ~wischen einem Schwimmer und einem daran hangen- 
den Rohrstutzen vorgesehen ist, weicher sich bei Veranderung 
des Fliissigkeitsspiegels teleskopartig gegen die Wandung der 
Warmeaustauschvorrichtung verschiebt. - 3. dad. gek., dai3 die 
Flbssigkeitsoberflache im unbeheizten Teile des Kocherabsor- 
bers durch den Schwimmer teilweise abgedeckt ist. - Diese 
Anordnung verhindert, dafi die Heizstelle von Flussigkeit ent- 
blofit und uberhitzt wird. Zeichn. (D. R. P. 404777, K1. 17a, 
rom 15. 5. 1923, ausg. 23. 10. 1924.) dn. 

Gebriider Bayer, Augsburg. Al~sorptionslraltemaschine rnit 
zwischen Absorber-Kocher und Verdampfer geschaltetem Kon- 
densator, dad. gel<., daf3 in der Verbindung zwischen Konden- 
sator (e) undverdampfer (f)  ein Flussigkeitsabschluij (h) gegenuber 
dem Kondensator e durch das verflussigte Kaltemittel vorgesehen 

ist, der wahrend der  Verdampfung und Absorption den Ubertritt 
der DImpfe vom Verdampler (f) zum Konderisator (e) verhindert. 
- In der Zeichn. ist der Absorber-Kocher, der aus einem ein- 
zelnen Kessel besteht und beispielsweise durch elektrisehe 
Heizpatroiien (b) beheizt werdeii kann. (c) ist die ubliche 
Kiihlvorrichtung fur den Absorber-Kocher zur Kiihlung wah- 
rend des Absorptionsvorganges. Aus dem oberen Raum des 
Kochers zweigt ein Verbin- 
dungsrohr (d) zum Konden- 
sator (e) ab, der rnit dem 
Unterraum des Verdampfers 
(f) derart verbunden ist, dai3 
sich in dieser Verbindung ; 
ein Flussigkeitsabschlufj b i b  - 
det. In dem Beispiel ist das 
in den Unterraum des Ver- 
dampfers einmiindende Ver- 
bindungsrohr (g) zu einer 
Schleife (h) gefornit, die 
ganz am Boden des Ver- 
damafers ausmiindet. so dafj 11 I\  II 

-e 

sie standig unter Fliissig- 
keitsabschlui3 steht. Aus 
dem Oberraum des Ver- 
dampfers zweigt eine Lei- 
tung (i) ab, die mit einem Verteiler (k) unter dem Spiegel der 
Flussigkeitsfiillung im Absorber-Kocher (a) endigt, wahrend der 
durch das Rohr (i) hochstromeiiden Gasen durch die Fliissigkeits- 
Flussigkeitsraum des Absorbers (a) gesaugt wird. (D. R. P. 
400607, K1. 17a,  vom 8. 2. 1923, ausg. 15. 8. 1924.) d n .  

Elias Wirth - Frey, Aarau (Schweiz). Absorptionskalte- 
maschine rnit wechselseitigem Betrieb des Kocherabsorbers, 
1. dad. gek., dai3 die Absorption durch eine im raumlich begrenzten 
Heizraum angeordnete Hilfskiihlung eingeleitet wird, wahrend 
die IIauptkuhlung in  der Nahe des Eintritts der  Verdampfer- 
dampfe in den Kocherabsorber angeordnet ist. - 2. dad. gek., 
dafi zuerst die Hilfskiihlung und dann die andern Kiihlstellen 
von dem gleichen Kiihlniittel beschickt werden. - 3. dad. gek., 
dnB die Heizvorrrichtung auch den Zwecken der Hilfskiihlung 
dient, indem an Stelle, des Heizmittels das Kiihlmittel durch 
dieselbe stromt. Weitere Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 404885, 
K1. 17a, vom 6. 5. 1923, ausg. 21. 10. 1924.) 

Franz Leitner, Ilalle a.S. Querstromrieselkiihler, dad. gek., dai3 
die unteren und inneren Boden des Rieseleinbaues nach innen 
zu ansteigend, die auDeren und oberen dagegen etwa wagerecht 
angeordnet werden. - Bei dieser Anordnung werden die Abzugs- 
wege fur die durch die oberen aui3eren Teile des Rieseleinbaues 
steichende Kiihlluft nach innen zu verengt, wodurch die Luft- 
menge begrenzt und der  Aufenthalt der Luft in den genannten 
Teilen verlangert wird. Die Folge dieser Mafinahme ist einer- 
seits bessere Erwarmung und Sattigung der durch die oberen 
Teile des Rieseleinbaues streichenden Luftmengen, anderseits 
eine starkere Bestreichung der unteren und inneren Einbau- 
teile. Das Gesamtergebnis ist eine Erhohung der mittleren 
Schwaderitemperatur, ein hoherer Auftrieb und eine bessere 
Zugwirkung. Zeichn. (D. R. P. 403630, K1. 17 e, vom 25. 11. 

dn. 

1922, ausg. 20. 9. 1924.) rln . 

III. Spezielle chemisehe Teehnologie. 
4. Glas, Keramik, Zement, Baustoife. 

American Thermos Bottlo Company, Portland, Cumberland, 
Maine, V. St. A. Doppelwandiges VakuumgefaB, dad. gek., daij 
bei unmi ttelbarer Verschmelzung der beiden Gefaawande am 
Hake die Entliiftungswarze zwecks Aufrechterhaltung dauernden 
Unterdrucks in bekannter Weise zugeschmolzen ist und in einer 
Vertiefung der aufieren Wand geschutzt liegt, wobei die Warze 
dauernd durch eine einzementierte oder sonstwie an besagter 
Wand befestigte Platte geschiitzt wird. Zeichn. (D. R. P. 401 016, 
I<]. 341, vom 10. 5. 19'22, Prior. V. St. A. 21. 12. 1921, ausg. 25. 8. 
1924 vgl. C. 1924 I1 1969.) dn. 

Glasfabrik Sophienhiitte Richard Bock, G .  m. b. H., Ilmenau 
(Thur.). Verfahren zum Blasen doppelwandiger Glashohlkorper. 
Durch das Pat. 349862 wird ein Verfahren zum Blasen 
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doppelwandiger Glashohlkorper besonders fur  GefaBe nach 
Dewar-Weinhold unter Schutz gestellt, bei welchem der Hohl- 
korper in der Form mit einer den Aufjenteil und die engere 
Bodenkappe verbindenden Schulter. geblasen wird, welche die 
endgiiltige Gestalt des das AuBen- und InnengefaD verbinden- 
den Randes hat. Den Gegenstand der vorliegenden Zusatz- 
erfindung bildet nun eine besondere Ausfiihrungsform des Ver- 
fahrens gemai3 dem Hauptpatent in Verwendung bei flaschen- 
formigen Ge€aBen, d. h. GefaBen mit einem engeren Hals und 
einem weiten zylindrischen Korper. Zeichn. (U. R. P. 401 592, 
K1. 32 a, Zus. z. D. R. P. 349 862, vom 22. 1. 1921, langste Dauer 
11. 10. 1938, ausg. 5. 9. 1924.) dn. 

Valentin Lorentz und William Lippold, Dresden. Glas- 
macherpfeife rnit Druclrluftbehalter zum Speisen eines Injektors 
zum Ansaugen von AuBenluft, dad. gek., daB die Uffnungen fiir 
den Eintritt der AuDenluft mit Ventilen versehen sind, die die 
Aui3enluft eintreten, Druckluft aber nicht austreten lassen. - 
Diese Anordnung ist insofern von Wichtigkeit, ala oft Wider- 
stande beim Blasen eintreten, welche einen fiberdruck im Ober- 
teil gegeniibei- dem Atmospharendruck hervorrufen. Dieser 
Oberdruck, der bisher von dem NIund des Glasblasers uber- 
wunden werden muBte, wird nunmehr von den Ventilen auf- 
gefangen, die selbsttatig ein Austreten der  Pretluft verhinderri. 
Der Druck im Oberteil wird dann schlieijlich so stark werden, 
dai3 die Widerstande, welche wahrend des Blasens auftreten, 
iibervmnden werden. Zeichn. (D. R. P. 401 593, K1. 32 a, vom 
30. 3. 1921, ausg. 4. 9. 1924.) dn. 

Ton- und Steinzeugwerke W. Richter & Cie., A.-G., Bitter- 
feld. Zementrohr fiir Ulleitungen, 1. dad. gek., dai3 der Rohr- 
mantel, im Querschnitt gesehen, eine mittlere wasserundurch- 
liissige und nach dem Rohrinneren zu eine olabweisende Schicht 
hat. - 2. Verfahren, Ulleitungen und Zementrohre oldicht w 
machen, dad. gek., daD die aus Zementrohren rnit eingelegter 
wasserundurchlassiger Schicht bestehende Leitung vor der Ful- 
lung mit 61 in der inneren Zement- (Beton-) Schicht rnit Wasser 
gesattigt wird. - Die wasserundurchlassige Schutzschicht be- 
steht z. B. aus Teer, Teertonmischungen, Bitumen, Zellon, 
Metal1 usw. Die olabweisende Schutzschicht wird durch Tran- 
ken der  inneren Betonschicht mit Wasser erhalten. das durch 
die w-asserundurchlassige Schicht vorm Verdunsten bewahrt 
wird. (D. R. P. 401864, K1. 80 b, vom 15. 3. 1923, ausg. 11. 9. 
1924.) dn. 

Hans Pinek, Neukolln: Erzeugung yon glanzenden Oberflachen 
an Formlingen aus Kunststein oder anderen plastischen Massen, 
wie z. B. Magnesiazement, 1. dad. gek., dai3 die Massen in flus- 
sigem oder teigartigem Zustande in hochglanzpolierte Celluloid-, 
Zellon- oder ahnliche elastische Formen gebracht werden, die 
gegen Verziehen oder Welligwerden mit einer diinnen, federn- 
den Metallhiilse umgeben sin& und in denen die Masse bis zum 
Erstarren gelassen wird. 2. Abanderung des Verf., dad. gek., 
dai3 federnde Metallformen benutzt werden, die rnit einer diinnen 
polierten Celluloid- oder Zellonschicht uberzogen sind. - Die 
erhlrteten GuBstiicke losen sich sehr leicht ab und weisen hoch- 
glanzende Oberflachen auf. (D. R. P. 400368, K1. 80b, rom 
14. 6. 1923, ausg. 6. 8. 1924.) dri. 

I 

Auslandsrundschau. I 
Verein zur Befiirderung des GewerbefleiRes. 
Berlin, den 17. 11. 1924. Vors.: Freiherr v. S t e i n .  
Prol. Dr. H. G r o 13 m a n n , Berlin: ,,Chemische Forschunl! 

wid  Industrie in Italien." 
In Italien, das schon vor dem Kriege industriell entwickelt 

war, hat in den letzten Jaliren das Verstandnis fiir die chs- 
mische Technik erheblich zugenommen, auch der Zusammen- 
hang zwischen Industrie und Wissenschaft ist im Laufe der 
letzten Jahre vie1 enger geworden, was vor allem darin zum 
Suedruck kommt, daB die Industriellen ihr Interesse an der 
chemischen Forschung und chemischenl Unterricht durch Er- 
richtung bedeutender Forschungsinstitute aus privaten Mitteln 
bekundet haben. Zu nennen sind: Das 1921 eroffnete Institut 

I 
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Ernest0 B r e d a in hiailand zum Studium der Erze, Metalle und 
Legierungeii; das ebenfalls in Mailand geplante Institut R o n - 
z o n i , die Griindung eines Baumwollindustriellen; es sol1 zu 
einem Zeiitruin der Fortbildung fur Chemiker und Ingenieure 
mit abgeschlossener Hochschulbildung merden und sich voii 
andern Instituten dadurch unterscheiden, dai3 nicht nur analy- 
tische und theoretische Arbeiten ausgefuhrt, soiidern dem In- 
stitut eine Reihe von Spezialfabriken angegliedert werden, um 
die Techniker in die gesamte Arbeitsweise der chemischen 
Industrie einzufiihren. Eine ahnliche Anregung ist auch bei 
uns seinerzeit von Prof. R e i s e n e g g e r gegeben, aber nicht 
weiter beachtet worden. Hervorgehoben sei, dai3 der Begriin- 
der des Instituts durchaus frei von nationalistischen Gedanken 
vorgeht, und daB fur die Leitung der Abteilungen auch auf die 
Hilfe und Mitarbeit von Fachleuten anderer Lander gerechnet 
wird. Es sei auch hingewiesen auf die erfreuliche, fur den 
italienischen Hochschulunterricht charakteristische Tatsache, 
dafi Ausllndern das Studium an den Hochschulen und Universi- 
taten gebiihrenfrei und kostenlos freisteht, von dieser Groi3- 
zugigkeit sollten auch deutsche Studenten gelegentlich Gebrauch 
machen, nicht nur Philologen und Studierenden der  Kunst, auch 
Technikerii wiirde es sicher zugute kommen. 

Die chemische Industrie Italiens hat sich seit 1914 in ihrer 
Leistungsfahigkeit, in der Zahl der Fabriken, der Arbeiter- 
schaft und des investierten Kapitals, auf Goldlire berechnet, fast 
verdoppelt. Eine Ubersicht iiber die Verteilung der elektri- 
schen Kraftstationen lai3t die groBe Entwicklung der Elektrizi- 
tatsindustrie erkennen, vom Brenner und Istrien aus reicht das 
Kraftnetz bis in die Siidspitze der Halbinsel, erwahnt sei auch 
die  elektrische ErschlieBung Sardiniens durch das Tirsowerk. 
Die Haufung von Kraftstationen in einigen Gebieten hat dazu 
gefiihrt, daB sich die elektrochemische Industrie in einigen Zen- 
tren, um Mailand und Turin besonders, entwickelt hat, aber 
auch das Gebiet von Rom ist erschlossen, sowie Neapel, wo ins- 
besondere die elektrisclie Zerleguiig der Chloralkalien vorge- 
nommen wird. Die Errichtung der hydroelektrischen Kraft- 
stationen ist fur Italien besonders in Ilinblick auf die geringen 
Kohlenvorkommeii wichtig, man hat auch versucht, zur Erspar- 
nis an Kohlen die Vergasung von Torf, fui3end auf den Arbeiten 
von F r a n k  und C a r  0, vorzunehmen. Die Versorgung des 
Landes init Energie fur die chemische Industrie und die Frage 
der Kohlenersparnis haben auf dem letzten italienischen Kon- 
greB der chemischen Industrie eingehende Erorterung gefun- 
den, ebenso die Beschaffung von fliissigen Brennstoffen aus 
eigenen Rohsto€fen und die Diingemittelfrage. Die Superphos- 
phatproduktion hat zugenommen; bedeutendes Interesse wurde 
der Losung der Stickstofffrage zngewandt. Die in Italien durch- 
gefuhrten Methoden zur Herstellung yon Ammoniak nach C a - 
s a n 0 ,  F a u s a und C 1 a u d e stehen theoretisch in einer ge- 
wissen Abhangigkeit von den Arbeiten von H a b e r und 
B o s c h. Man geht von elektrolytisch hergestelltem Wasserstoff 
B U S .  Wenn auch die Produktion a n  Stickstoffverbindungen heute 
noch nicht allzu grot3 ist, hofft man doch schon im nachsten 
Jahre einen betrachtlichen Teil des Bedarfes durch eigene Er- 
zeugung decken ZU konnen. Kalisalze muBte Italien vor dem 
Kriege aus Deutschland einfiihren, heute ist das deutsche Kali- 
monopol erschiittert durch Lieferungen aus dem Elsafi, aui3er- 
dem sind in Italien Bestrebungen im Gange, aus Leuzithen 
Kaliphospliat herzustellen. 

Die Entwicklung der chemischen Industrie eines Landes ist 
an der Produktion von Schwefelsaure zu erkennen (ahnlicb, 
\tie man den Kulturstand eines Volkes nach dem Verbrauch 
an Seife einschatzt), diese hat sich in Italien seit dem Kriege 
im Verhaltnis 5 : 7 erhoht, wahrend sie bei uns zuriickgegangen 
ist. Ebenso ist die Produktion a n  Solvaysoda gestiegen. Die 
Kalkstickstoffindustrie hat sich auch wahrend des Krieges 
konstant erhalten. Zugenommen hat nach dem Kriege in Ita- 
lien die Industrie der Teerprodukte und der Farbstoffe, man ist 
in der Lage, verschiedene einfache und kompliziertere Teerpro- 
dukte herzustellen und sogar auszufuhren. Die Produktion der  
Schwefelfarbstoffe und Azofarbstoffe hat sich erhoht, dagegen 
war es noch nicht moglich, den synthetischen Indigo und ver- 
schiedene Kupenfarbstoffe herzustellen. Italien ist jetzt in der  
Lage, 60 Prozent seines Farbstoftbedarfs aus eigener Produktioii 
zu decken. - Grof3e Fortschritte hat Italien auch zu verzeich- 
nen auf dem Gebiete der Celluloseindustrie, i n  der Verarbei- 




