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Schlufifolgerung: Die Bestimmung des Wassergehal-
tes in Steinkohlen durch Trocknen in der Luft bei
102—105° bis zum konstanten Gewicht liefert etwas zu
hohe Werte, da dabei auch andere adsorbierte Gase mit

entweichen. Auf alle Fille ist dieser Unterschied sehr
gering. Bei fetten Kohlen kann derselbe in einzelnen
Fallen ungefihr 0,15 % betragen. [A. 169.]

Patent-Berichte iiber chemisch-technische Apparate.

I. Wdrme- und Kraftwirtschaft.
4. Ofen, Heizung, Feuerung.

Hugo Herda, Niirnberg. Elektrischer Glasier- und Emaillier-
ofen mit wihrend des Brennens und Abkiihlens mit sauerstofi-
freiem Gas fiillbarer Muffel, 1. dad. gek., dafl um die Muffel (e)
herum mittels einer iiber diese stiilpbaren und in eine gasdicht
auf einer Tischplatte (r) sitzende Wasserrinne (h) eintauchbaren
Glocke (b) ein gegen Auflenluft abgeschlossener, die Muffel all-
seitig umgebender Hohlraum (c) gebildet wird, an den wie an
den Brennraum ein Zuleitungsrohr (m1;) fiir das Gas und ein
Abfithrrobr (n.) angeschlossen ist, das zuerst die verdringte
Luft und dann das schwach nachstromende Gas abfiihrt.
— 2. dad. gek., daf} von dem fiir den Brennraum und den Gas-
mantel (c) der Muffel gemeinsamen Gaszuleitungsrohr ein Ab-
zweigrohr (u) unter eine durch das Gas hebbare Tauchglocke (1)
gefithrt ist, deren Hochststand (1) die restlose Fiillung des
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inneren und dufleren Gasraumes anzeigt. — Die bekannte Fiil-
lung der Muffel mit solchem Gas hat den Zweck, unter dem
Einflufl des in der Luft enthaltenen Sauerstoffs bei ihrem Ein-
brennen und Abkiihlen leicht verderbende Glasuren und Emails
vor Sauerstoff zu schiitzen. Hilt die Muffel wihrend des
Brennens und Abkiihlens dicht, so wird dieser Zweck auch er-
reicht. Er wird unter Umstéinden auch noch erreicht, wenn die
Muftel nur geringfiigig undicht wird, weil dann woh! ein Teil
der unter etwas héherem als Atmosphéirendruck stehenden Gas-
fiillung entweichen, aber immer noch keine Luft in die Muffel
eindringen kann. Merkt man rechizeitig an der Verkleinerung
der Kontrollflamme das Nachlassen des Gasdruckes, so braucht
man nur den Gaszulaffhahn entsprechend weiter zu offnen, um
die Verminderung des Innendruckes wieder auszugleichen.
(D. R. P. 403 838, K1. 80 ¢, vom 6. 4. 1923, ausg. 7. 10. 1924.) dn.

H. & E. Birgardts, Gips- und Marmorzementwerke, Cletten-
berg a. H. Ofen zum gleichzeitigen Rosten und Gliihen von
Marmorzemnent, 1. dad. gek., daf§ die Feuergase einer einzigen

Feuerung (4) zuniichst in die offene Glithkammer (1), dann iiber
die Decke und darauf unter den Boden der ersten Rostkammer
(2) gefithrt werden, und schliefilich in Schlangenkanilen (10)
die Decke einer zweiten Rostkammer (3) beheizen, derea
Boden von den Feuergasen der Feuerung (4) und den iiber der
Decke der Rostkammer (2) ziehenden Feuergasen beheizt wird,
worauf die aus dem Ofen abziehenden Abgase einen Vorwirmer
fiir die zum Erhidrten des Gesteines dienende Lauge beheizen.
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— 2. dad. gek., dafl in der Ofenhinterwand unter der oberen
Rostkammer (3) ein Zug (18) angeordnet ist, der einen Teil
Feuergase nach den Ziigen (5) oberhalb der ersten Rostkam-
mer leitet. — Der in den Rostkammern 2, 8 entwésserte Roh-
stoft wird zwecks grofierer Erhirtung mit Lauge behandelt. Das
gelaugte Gut wird dann im Glithofen (1) fertig gebrannt. Zeichn.
(D. R. P. 403 906, K1. 80 ¢, vom 28. 12. 1923, ausg. 9. 10. 1924.) dn.

Dipl.-Ing. Werner Genest, Berlin-Lichterfelde. Selbsttiitige
Anzeigevorrichtung fiir die Materialbewegungsvorginge in Fiill-
ofen; insbes. Hocholen, Kalkofen usw., mittels einer auf dem
Material im Ofen lastenden Sonde, dad. gek., daB die Sonde
einen Kolben bewegt, der unmittelbar oder mittels Fliissigkeit
eine Luftsiule beeinfluit, die MeB- und Registrierinstrumente
antreibt. Zeichn. (D. R. P. 404259, Kl1. 18 a, vom 30. 6. 1923,
ausg. 17. 10. 1924.) : dn.

Berlin - Auhaltische Maschinenbau-Aet.-Ges. in Berlin und
Joseph Hudler, Murnau a. St. (Oberbay.). Rostloser Generator
mit Lultzufihrung von  der <O
Schachtwand, 1.dad. gek., daf} die
Schachtwand iiber dem Luftschlitz
in einer dem B&schungswinkel
des Brennstoffes gleichen oder
etwas steileren Neigung (h) nach
innen vorspringt, und dafl am
oberen, in der heiflesten Zone .
liegenden Ende der Neigung (h)
eine Abtropirille (g) angeordnet
ist. — 2. dad. gek., dafi auf der ‘7 A e
durch Verengerung der Schacht- A 44 ) .
weite Huflerlich  entstehenden pebe@e e eoasaage
Stufe ein mit dem Luftschlitz
verbundener Luftring (a) liegt,
dessen senkrechte Winde Fori-
setzungen des engeren und wei-
teren Generatormantels sind. —
Dadurch, daBl der Genmerator sich iiber dem Schlitz verengt,
kann der von den Schachtwinden niedersinkende Schmelzflufl
nicht mehr die Schlitze verstopfen. (D. R. P. 404493, Kl 24 e,
vom 4. 3. 1923, ausg. 20. 10. 1924.) dn.

-

Otto Frick, Herserud b. Stockholm. Elektrischer Induktions-
ofen mit geneigter Wand der Schmelsrinne, dad. gek., dafi die
Neigung der inneren oder inneren und #duflerenWand der Schmelz-
rinne so gewiihlt ist, daf} die senkrechte Hohe der Wand kleiner
ist als ihre wagerecht gemessene Ausdehnung. — Bei solcher
Neigung der Wandungen kann das Auflegen und Festsintern des
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Ausbesserungsmaterials ohne Unterbrechung des Betriebs, z. B.
beim Abstich des Ofens — wobei die zerfressenen Stellen blofi-
gelegt werden — durchgefiihrt werden, oder auch, indem der
Ofen wihrend des Betriebs so weit geschwenkt wird, bis die
zerfressenen Stellen zutage treten. Bei steileren Wandungen
ist die Ausbesserungsfahigkeit wihrend des Betriebs ausge-
schlossen, weil das Ausbesserungsmaterial abrutscht. Zeichn.
(D. R. P. 404583, KL. 21h, vom 3. 1. 1922, Prior. Schweden
15. 1. 1921, ausg. 20. 10. 1924.) dn.

Allgemeine Elektricitiits-Gesellschaft, Berlin. Induktions-
schmelzofen, bei dem ein mit dem Schmelzbehilter in Verbin-
dung stehender, mit fliisssigem Schmelzgut angefiillter schleifen-
artiger Hohlraum die Sekundére eines Transformators bildet
und bei dem die Zirkulation des Schmelzgutes innerhalb des
Ofens durch Repulsion der Primiirspule erzeugt wird, nach Pat.
385 655, dad. gek., daB die Fliissigkeitsdruckdifferenz innerhalb
der Sekundirschleife durch verschieden starke induktive Be-
einflussung infolge verschiedener Abstinde zwischen der Pri-
méren und Sekunddren erzeugt wird. — Dadurch wird eine
gleichférmige Anderung des Fliissigkeitsdruckes durch die Se-
kundéire hervorgerufen, um einen giinstigeren Leistungsfaktor
zu erreichen und die Regelbarkeit des Schmelzofens zu ver-
bessern. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 404 591, K1. 21 h,
Zus. z. D. R. P. 385655 vom 27. 2. 1924, lingste Dauer 29. 12.
1940, Prior. V. St. A. 19. 4. 1923, ausg. 20. 10. 1924, dn.

Robert Patocka, Nestomile, Tschechoslowakei. Beweglicher
Trommelrost, dessen Trommeln aus Ringscheiben bestehen, die
seitlich mit zahnartigen Vorspriingen versehen sind, dad. gek.,
dafl die Zahne der Ringscheiben so verteilt sind, daB je einem
Zahn der einen Stirnseite eine Zahnliicke der andern Stirn-
seite gegeniiberliegt, und daf die zusammengesetzten Scheiben
ein diinnwandiges, vielfach durchbrochenes Rohr bilden, das
auf ein aus Léngsstangen und Versteifungsscheiben bestehendes
Traggeriist aufgeschoben ist. — Durch diese Anordnung wird
eine unbehinderte Luftzufiihrung und mithin eine gute Ver-
brennung gesichert. Zeichn. (D. R. P. 404719, KL 24, vom
21. 2. 1922, ausg. 22. 10. 1924.) dn.

The Underfeed Stoker Company Ltd. und S. McEwen,
London. Verfahren und Verrichtung zum Verbrennen von
Brennstoften auf einem umlaufenden Rost, 1. dad. gek., daf
die Rosttrommel in so rasche Umdrehung versetzt wird, daf}
der Brennstoff unter Wirkung der Fliehkraft gegen die Innen-
fliche des Rostes gedriickt wird. — 2. dad. gek., dafl der gegen
die Innenfliche der aus lingsliegenden Stiben bestehenden
Rosttrommel geschleuderte Brennstoft durch eine Hin- und Her-
bewegung eines Teils der Roststibe eine zusilzliche Bewegung
in der Lingsrichtung des Rostes erhdlt. — Die Umdrehungs-
geschwindigkeit des Rostes hingt von der Beschaffenheit des
Brennstoffs ab und mufl so gewihlt sein, daf} mit Sicherheit
der Brennstoft in der gewiinschten Weise durch die Fliehkraft
gegen die Innenwandung des Rostes geschleudert wird. Weitere
Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 404720, KL 24f vom 1. 4. 1923,
Prior. England 15. 6. 1922, ausg. 21. 10. 1924.) dn.

Henri Francart, Tongres (Belgien). Tunnelofen, insbes.
zum Brennen keramischer Massen, mit eine Vorwirm-, Brenn-
und Abkiihlzone durchwanderndem Gut, 1. gek. durch lings
der Ofenwandung schraubenférmig angeordnete Verbindungs-
kanile (5) zwischen im Ofen durch Querwinde gebildeten Ofen-
kammern, die in der Vorwirmzone das obere Ende einer Kam-
mer mil dem unte-
ren Ende dernéchst-
folgenden, in der
Abkiihlzone dage-
gen das untere
Ende jeder Kam-
mer mit dem obe-
ren Teil der folgen-
den Kammer ver-
binden, so dal die
Auftriebskrifte, die
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schnitten durch Wirmeaustausch zwischen dem Gut und dem

Gas entstehen, einen Gasumlauf durch die Kanile (5) hervor-
rufen. — 2. insbesondere Ofen von geringer Hohe, dad. gek., daBl
die querstehenden, schraubenférmige Durchgiinge fiir die Gase
bildenden Querwinde in zwei sich in der Ofenmitte unter einem
Winkel schneidenden Ebenen angeordnet sind, wobei die Winkel
sowohl in der Vorwirm- wie in der Kiihlzone ilire Spitzen nach

auflen kehren. — Die Zeichnung ist ein Querschnitt durch die
Erhitzungszone. (D. R. P. 404995, Kl. 80c¢, vom 27. 4. 1920,
Prior. England 19. 12. 1918, ausg. 27. 10. 1924.) dn.

Johann Placzek, Panewnik-Idaweiche (Poln. Oberschl.). Mit
einem Vorwirmrost und einem Nachverbrennungsrost ver-
sehener Schriigrost, gek. durch einen muldenartigen, an seinem
vorderen, dem Beschickungsende des Rostes zugewendeten Ende
drehbar gelagerten Nachverbrennungsrost, der sich mit seinem
hinteren Ende wihrend des Betriebs auf einen an seinem
hinteren Ende drehbar gelagerten Aschenrost und beim Kippen
des letzteren auf eine feste Rast stiilzt. — Durch die Verstell-
barkeit der Neigung des Nachverbrennungsrostes hat man es
in der Hand, den Brennstoff auf dem Nachverbrennungsrost
mehr oder weniger anzustauen. Bei der griofiten Neigung des
Nachverbrennungsrostes, bei welcher der Brennstoff von dem-
selben bereits heruntergerutscht, setzt sich der Nachverbren-
nungsrost mit seinem riickwirtigen Ende auf einen Triger auf,
wihrend das durchgebrannte Gut auf den Aschenrost fillt.
Wird letzterer weiter gesenkt, so fallen die Herdriickstinde in
eine Schlackenkammer hinunter. Zeichn. (D. R. P. 405 142,
Kl. 241, vom 25. 8. 1921, ausg. 27. 10. 1924.) dn.

Wicking’sche Portland - Cement- und Wasserkalkwerke,
Miinster (Westf.). Austragschleuse fiir mit Druckluft arbeitende
Sehachtofen mit in die Auslaufschurre eingebauten Abschluf3-
klappen, dad. gek., daf} die mit freiem Spiel an ihre Drehachse
angeschlossenen Abschluffklappen gegen einen scharf zulaufen-
den Klappensitz schlagen, der durch einen auswechselbaren
Rahmen mit keilférmig vorspringenden, ventilsitzartigen Rin-
dern gebildet wird, — Es wird das Einklemmen von Austragsgut
an den Beriihrungsstellen zwischen Klappe und Klappensitz ver-
hinderf. Hier kann sich infolge der freien Beweglichkeit der
Klappe und des scharf zulaufenden Klappensitzes nichts fest-
setzen, selbst wenn starke Guistauungen bei verstirker Austra-
gung staltfinden. Zeichn. (D.R.P. 405242, KIl. 80¢c, vom 9.12.
1922, ausg. 28. 10. 1924.) dn.

Manufactures de Produits Chimiques 'du Nord Etablisse-
ments Kuhlmann, Paris. Spirlet-Erzrostofen mit kreistérmigen,
ibereinander abwechselnd fest und drehbar angeordneten Herd-
flichen aus feuerfestem Material, die von metallischen Fassungs-
ringen getragen werden, von denen die zu den drehbaren Herd-
flichen gehérenden auflien mit einer Ringschiene versehen sind,
die auf sich um feste Achsen drehenden Laufrollen ruht, sowie
mit durch umlaufendes Wasser gekiihlten Riihrrechen, 1. dad.
gek., dafl jede Herdfliche oder Sohle aus zwei gleichen Hilften
besieht, zwischen die ein quer iiber die Sohle sich erstrecken-
der Rithrrechen in Form eines fiir den Umlauf des Kiithlwassers
hohl ausgebildeten metallischen Armes eingelassen ist, der
metallische Rithrzéhne tréigt und ebenso wie die beiden Hilften
der betrefienden Schle von deren Fassungsringen getragen
wird. — 2. Rithrrechen fiir die festen Sohlen, dad. gek., daf} er
in seiner ganzen Linge hohl ausgebildet ist und daB das Kiihl-
wasser am einen Ende ein- und am anderen Ende austritt. —
Mit einem derartigen Spirletofen war eine tigliche Verarbei-
tung von 8—9 t Bleiglanz mit 28 % Schwefelgehalt zu er-
reichen und sogar zu iiberschreiten. Das ist das Doppelte der
zurzeit erreichbaren Leistungsfdhigkeit, wobei noch zu be-
merken ist, daf die jetzt bei Spirletéfen erforderliche Hilfs-
heizung in Fortfall kommt. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P.
405 542, K1. 40 a, vom 5. 9. 1923, ausg. 5. 11. 1924.) dn.

FPower Specialty Company, New York. Kessel mit Vor-
wirmerkammer, welelie durch einen mit Abzweigungen ver-
sehenen Kanal mit einem Gebldse oder Schornstein in Ver-
bindung steht, dad. gek., dafl der untere Teil der Kammer ge-
kriiinmt verldnft und sich verengt, wihrend die ebenfalls ge-
kriimmt verlaufenden Abzweigungen zusammengenommen einen
wesentlich geringeren Querschnitt als derjenige des Kammer-
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teiles besitzen. — Es werden bei dieser Art der Ausfithrung ist, der wihrend der Verdampfung und Absorption den Ubertritt

die Ecken am unteren Teil des Zufithrungskanals vermieden;
durch Verringerung des Querschnitts wird die Gasgeschwin-
digkeit erhoht und ein Abselzen des Staubes in den Abzwei-
gungen verhindert. Zeichn. (D. R. P. 404533, Kl. 13 Db, vom
23. 12. 1922, ausg. 17. 10. 1924)) dn.

Alfred Meyer, Charlottenburg. Brenner fiir fliissige Brenu-
stoffe nach Pat. 389938, bei welchem die Achse fiir die Be-
wegung der Diisennadel durch eine Stopfbuchse abgedichtet ist

8 und die Packung der Stopf-
buchse durch Flansche mit ex-
zentrisch liegenden Schrau-
ben angeprefit wird, dad.
gek., dafl die Packung (6)
in einer Hohlung des Druck-
stempels (2) untergebracht
und in dieser durch einen
Druckring (7) abgeschlossen
ist, so daf} die Packung mit
der Wand des dufleren Stopfbuchseuzylinders (1) nirgends in
Berithrung kommt und nach Losung der bezeichneten Schrau-
ben der Druckstempel (2) samt der Packung (6) und dem
Druckring (7) leicht herausgenommen werden kann. (D. R. P.
404 294, KI1. 4 g, Zus. z. D. R. P. 389 988, vom 1. 12. 1922, liangste
Dauer 30. 11. 1940, ausg. 16. 10. 1924)) dn.
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Firma Wilhelin Ruppmann, Stuttgart. Feuerung fiir fliissige
Brennstoffe mit mehreren untereinanderliegenden Verdampfer-
rinnen, 1. dad. gek., dafl vor jeder Verdampferrinne eine aus
Platten (p; bis ps) gebildete und mit Reinigungs- und Luft-
regelungsdfinungen (o, bis
0,) versehene Vorkammer
angeordnet ist, und daf jede
Verdampferrinne (m, bis
m;) drelibar gelagert ist und
von auflen zwecks Reinigung
und Entleerung in die Vor-
kammer gekippt werden
kann, — 2. dad. gek., daf
unmittelbar hinter den Ver-
dampferrinnen (m; bis mj)
ein senkrecht beweglicher
Schieber (s) vorgesehen ist.
— Bei der Feuerung nach
der Erfindung kann die Reinigung der Verdampferrinnen jeder-
zeit ohne Storung des Betriebes geschehen. Die aus den Ver-
dampferrinnen entfernten Olriickstiinde verbrennen entweder
auf dem Boden des Brenners oder verglithen vollstindig in den
Vorkammern durch die eingesaugte Luft, welche die iiblen Ge-
riiche dieser Riickstinde in die Feuerung einfithrt. (D. R. P.
405 192, K1. 24 b, vom 16. 5. 1922, ausg. 28. 10. 1924) dn.

5. Kiiltemaschinen, Kiihlanlagen.

Elias Wirth-Frey, Aarau (Schweiz). Kocherabsorber fiir
Absorptionskiltemaschinen mit wechselseifigem Betriebe, bei
dem durch lokale Begrenzung der Heizstelle eine Warmeaus-
tauschvorrichtung fiir die zirkulierende Losung gebildet ist,
1. dad. gek., dafl der Einlauf der Lgsung in die Warmeaus-
tauschvorrichtung je nach der Héhenlage des Fliissigkeitsspiegels
sich selbsttitig einstellt. — 2. dad. gek., daf der Einlauf der
Losung zwischen einem Schwimmer und einem daran hingen-
den Rohrstutzen vorgesehen ist, welcher sich bei Verénderung
des Fliissigkeitsspiegels teleskopartig gegen die Wandung der
Wirmeaustauschvorrichtung versehiebt. — 3. dad. gek., dafi die
Fliissigkeitsoberfliiche im unbeheizten Teile des Kocherabsor-
bers durch den Schwimmer teilweise abgedeckt ist. — Diese
Anordnung verhindert, dafi die Heizstelle von Fliissigkeit ent-
bl6f3t und iiberhitzt wird. Zeichn. (D. R. P. 404777, Kl. 17 a,
vom 15. 5. 1923, ausg. 23. 10. 1924.) dn.

Gebriider Bayer, Augsburg. Absorptionskiltemaschine mit
zwischen Absorber-Kocher und Verdampfer geschaltetem Kon-
densator, dad. gek., dal in der Verbindung zwischen Konden-
sator (e) und Verdampfer (f) ein Fliissigkeitsabschluf (h) gegeniiber
dem Kondensator e durch das verfliissigte Kéltemittel vorgesehen

der Dampfe vom Verdampfer (f) zum Kondensator (e) verhindert.
— In der Zeichn. ist der Absorber-Kocher, der aus einem ein-
zelnen Kessel besteht und beispielsweise durch elektrische
Heizpatronen (b) beheizt werden kann. (¢) ist die iibliche
Kiiblvorrichtung fiir den Absorber-Kocher zur Kiihlung wih-
rend des Absorptionsvorganges. Aus dem oberen Raum des
Kochers zweigt ein Verbin-

dungsrohr (d) zum Konden- d

sator (e) ab, der mit dem
Unterraum des Verdampfers
(f) derart verbunden ist, daBl
sich in dieser Verbindung ,_|
ein Fliissigkeitsabschlu@ bil-~ |
det. In dem Beispiel ist das
in den Unterraum des Ver- a
dampfers einmiindende Ver- +/‘7
bindungsrohr (g) zu einer ~
Schleife (h) geformt, die || ’4
ganz am Boden des Ver-
dampfers ausmiindet, so daf
sie stindig unter Fliissig-
keitsabschluff steht. Aus
dem Oberraum des Ver- X
dampfers zweigt eine Lei- iy

tung (i) ab, die mit einem Verteiler (k) unter dem Spiegel der
Flissigkeitsfiillung im Absorber-Kocher (a) endigt, wiahrend der
durch das Rohr (i) hochstrémenden Gasen durch die Fliissigkeits-
Fliissigkeitsraum des Absorbers (a) gesaugt wird. (D. R. P.
400 607, Kl1. 17 a, vom 8. 2. 1923, ausg. 15. 8. 1924.) dn.

Elias Wirth - Frey, Aarau (Schweiz). Absorptionskilte-
maschine mit wechselseitigem Betrieb des Kocherabsorbers,
1. dad. gek., daf} die Absorption durch eine im riumlich begrenzten
Heizraum angeordnete Hilfskiithlung eingeleitet wird, wahrend
die Hauptkiihlung in der Nihe des Eintritts der Verdampfer-
dimpfe in den Kocherabsorber angeordnet ist. — 2. dad. gek.,
daf} zuerst die Hilfskithlung und dann die andern Kiihlstellen
von dem gleichen Kiihlmittel beschickt werden. — 8. dad. gek.,
daB die Heizvorrrichtung auch den Zwecken der Hilfskiihlung
dient, indem an Stelle des Heizmittels das Kiithimittel durch
dieselbe stromt. Weitere Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 404 865,
KL 17 a, vom 6. 5. 1923, ausg. 21. 10. 1924.) dn.

Franz Leitner, Halle a.S. Querstromrieselkiihler, dad. gek., daf3
die unteren und inneren B&den des Rieseleinbaues nach innen
zu ansteigend, die dufleren und oberen dagegen etwa wagerecht
angeordnet werden. — Bei dieser Anordnung werden die Abzugs-
wege fiir die durch die oberen dufieren Teile des Rieseleinbaues
steichende Kiihlluft nach innen zu verengt, wodurch die Luft-
menge begrenzt und der Aufenthalt der Luft in den genannten
Teilen verlingert wird. Die Folge dieser Maflnahme ist einer-
seits bessere Erwirmung und S#ttigung der durch die oberen
Teile des Rieseleinbaues streichenden Lufimengen, anderseits
eine stirkere Bestreichung der unteren und inneren Einbau-
teile. Das Gesamtergebnis ist eine Erhshung der mittleren
Schwadentemperatur, ein hoherer Aufirieb und eine bessere
Zugwirkung. Zeichn. (D. R. P. 402630, K1. 17e, vom 25. 11.
1922, ausg. 20. 9. 1924.) dn.

IIl. Spezielle chemische Technologie.

4, Glas, Keramik, Zement, Baustoffe.

American Thermos Bottle Company, Portland, Cumberland,
Maine, V. St. A. Doppelwandiges Vakuumgefi8, dad. gek., dafi
bei unmittelbarer Verschmelzung der beiden GefiBwinde am
Halse die Entlifftungswarze zwecks Aufrechterhaltung dauernden
Unterdrucks in bekannter Weise zugeschmolzen ist und in einer
Vertiefung der dufleren Wand geschiitzt liegt, wobei die Warze
dauvernd durch eine einzementierte oder sonstwie an besagter
Wand befestigte Platte geschiitzt wird. Zeichn. (D. R. P. 401 016,
K1 841, vom 10. 5. 1922, Prior. V. St. A. 21. 12. 1921, ausg. 25. 8.
1924 vgl. C. 1924 IT 1969.) dn.

Glasfabrik Sophienhiitte Richard Bock, G. m. b. H., IImenau
(Thiir.). Verfahren zum Blasen doppelwandiger Glashohlkirper.
Durch das Pat. 349862 wird ein Verfahren zum Blasen



87. Jahrgang 1924]

Auslandsrundschau

989

doppelwandiger Glashohlkérper besonders fiir Gefifie nach
Dewar-Weinhold unter Schutz gestellt, bei welchem der Hohl-
korper in der Form mit einer den Auflenteil und die engere
Bodenkappe verbindenden Schulter geblasen wird, welche die
endgiiltige Gestalt des das Aufen- und Innengefa verbinden-
den Randes hat. Den Gegenstand der vorliegenden Zusatz-
erfindung bildet nun eine besondere Ausfilhrungsform des Ver-
fahrens gemifl dem Hauptpatent in Verwendung bei flaschen-
formigen Geféflen, d. h. Geféflen mit einem engeren Hals und
einem weiten zylindrischen Koérper. Zeichn. (D. R. P. 401 592,
Kl 32a, Zus. z. D. R. P. 349 862, vom 22. 1. 1921, langste Dauer
11. 10. 1938, ausg. 5. 9. 1924.) dn.

Valentin Lorentz und William Lippeld, Dresden. Glas-
macherpieife mit Druckluftbehilter zum Speisen eines Injektors
zum Ansaugen von AuBenluft, dad. gek., dal die Ofinungen fiir
den Eintritt der AuBlenluft mit Ventilen versehen sind, die die
AuBlenluft eintreten, Druckluft aber nicht austreten lassen. —
Diese Anordnung ist insofern von Wichtigkeit, als oft Wider-
stande beim Blasen eintreten, welche einen Uberdruck im Ober-
teil gegeniiber dem Atmosphirendruck hervorrufen. Dieser
Uberdruck, der bisher von dem Mund des Glasblasers iiber-
wunden werden mufite, wird nunmehr von den Ventilen auf-
gefangen, die selbsttitig ein Austreten der Prefiluft verhindern.
Der Druck im Oberteil wird dann schliefflich so stark werden,
dafl die Widerstinde, welche wihrend des Blasens auftreten,
iiberwunden werden. Zeichn. (D. R. P. 401593, KI. 32a, vom
30. 3. 1921, ausg. 4. 9. 1924.) dn.

Ton- und Steinzeugwerke W. Richter & Cie., A.-G., Bitter-
feld. Zementrohr fiir Olleitungen, 1. dad. gek., daf} der Rohr-
mantel, im Querschnitt gesehen, eine mittlere wasserundurch-
lissige und nach dem Rohrinneren zu eine 6labweisende Schicht
hat. — 2. Verfahren, Olleitungen und Zementrohre 6ldicht zu
machen, dad. gek., dafl die aus Zementrohren mit eingelegter
wasserundurchlissiger Schicht bestehende Leitung vor der Fiil-
lung mit Ol in der inneren Zement- (Beton-) Schicht mit Wasser
gesiittigt wird. — Die wasserundurchlédssige Schutzschicht be-
steht z. B. aus Teer, Teertonmischungen, Bitumen, Zellon,
Metall usw. Die 6labweisende Schutzschicht wird durch Trén-
ken der inneren Betonschicht mit Wasser erhalten. das durch
die wasserundurchlissige Schicht vorm Verdunsten bewahrt
wird. (D. R. P. 401864, K1. 80 b, vom 15. 3. 1923, ausg. 11. 9.
1924.) dn,

Hans Finck, Neukolln: Erzeugung von glinzenden Oberflichen
an Formlingen aus Kunststein oder anderen plastischen Massen,
wie z. B. Magnesiazement, 1. dad. gek., dafl die Massen in fliis-
sigem oder teigartigem Zustande in hochglanzpolierte Celluloid-,
Zellon- oder dhnliche elastische Formen gebracht werden, die
gegen Verziehen oder Welligwerden mit einer diinnen, federn-
den Metallhiilse umgeben sind, und in denen die Masse bis zum
Erstarren gelassen wird. 2. Abinderung des Verf, dad. gek,
daf3 federnde Metallformen benutzt werden, die mit einer diinnen
polierten Celluloid- oder Zellonschicht iiberzogen sind. — Die
erharteten Gufistiicke 16sen sich sehr leicht ab und weisen hoch-
glinzende Oberflichen auf. (D. R. P. 400368, KL 80b, vom
14. 6. 1923, ausg. 6. 8. 1924.) dn.
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Verein zur Beférderung des Gewerbefleifies.

Berlin, den 17. 11. 1924, Vors.: Freiherr v. Stein.

Prof. Dr. 1. Grof3mann, Berlin: ,,Chemische Forschunyg
und Industrie in Italien.’

In Italien, das schon vor dem Kriege industriell entwickelt
war, hat in den letzten Jahren das Verstindnis fitr die che-
mische Technik erheblich zugenominen, auch der Zusammen-
hang zwischen Industrie und Wissenschaft ist im Laufe der
letzten Jahre viel enger geworden, was vor allem darin zum
Ausdruck kommt, daBl die Industriellen ihr Interesse an der
chemischen Forschung und chemischem Unterricht durch Er-
richtung bedeutender Forschungsinstitute aus privaten Mitteln
bekundet haben. Zu nennen sind: Das 1921 erdffnete Institut

Ernesto Bred a in Mailand zum Studium der Erze, Metalle und
Legierungen; das ebenfalls in Mailand geplante Institut Ron-
zoni, die Grilndung eines Baumwollindustriellen; es soll zu
einem Zentrum der Fortbildung fiir Chemiker und Ingenieure
mit abgeschlossener Hochschulbildung werden und sich von
andern Instituten dadurch unterscheiden, dafl nicht nur analy-
tische und theoretische Arbeiten ausgefiihrt, sondern dem In-
stitut eine Reihe von Spezialfabriken angegliedert werden, um
die Techniker in die gesamte Arbeitsweise der chemischen
Industrie einzufithren. Eine #hnliche Anregung ist auch bei
uns seinerzeit von Prof. Reisenegger gegeben, aber nicht
weiter beachtet worden. Hervorgehoben sei, daff der Begriin-
der des Instituts durchaus frei von nationalistischen Gedanken
vorgeht, und daf} fiir die Leitung der Abteilungen auch auf die
Hilfe und Mitarbeit von Fachleuten anderer L#nder gerechnet
wird. Es sei auch hingewiesen auf die erfreuliche, fiir den
italienischen Hochschulunterricht charakteristische Tatsache,
dafl Auslindern das Studium an den Hochschulen und Universi-
titen gebiihrenfrei und lkostenlos ireisteht, von dieser Grof3-
ziigigkeit sollten auch deutsche Studenten gelegentlich Gebrauch
machen, nicht nur Philologen und Studierenden der Kunst, auch
Technikern wiirde es sicher zugute kommen.

Die chemische Industrie Italiens hat sich seit 1914 in ihrer
Leistungsfahigkeit, in der Zahl der Fabriken, der Arbeiter-
schaft und des investierten Kapitals, auf Goldlire berechnet, fast
verdoppelt. Eine Ubersicht iiber die Verteilung der elektri-
schen Kraftstationen 1afit die grofle Entwicklung der Elektrizi-
titsindustrie erkennen, vom Brenner und Istrien aus reicht das
Kraftnetz bis in die Siidspitze der Halbinsel, erwihnt sei auch
die elektrische ErschlieBung Sardiniens durch das Tirsowerk.
Die Héufung von Kraftstationen in einigen Gebieten hat dazu
gefithrt, daf} sich die elektirochemische Industrie in einigen Zen-
tren, uin Mailand und Turin besonders, entwickelt hat, aber
auch das Gebiet von Rom ist erschlossen, sowie Neapel, wo ins-
besondere die elektrische Zerlegung der Chloralkalien vorge-
nommen wird. Die FErrichtung der hydroelektrischen Kraft-
stationen ist fiir Italien besonders in Hinblick auf die geringen
Kohlenvorkommen wichtig, man hat auch versucht, zur Erspar-
nis an Kohlen die Vergasung von Torf, fuflend auf den Arbeiten
von Frank und Caro, vorzunehmen. Die Versorgung des
Landes mit Energie fur die chemische Industrie und die Frage
der Kohlenersparnis haben auf dem letzten italienischen Kon-
grefl der chemischen Industirie eingehende Erorterung gefun-
den, ebenso die Beschaffung von fliisssigen Brennstoffen aus
eigenen Rohstoffen und die Diingemittelfrage. Die Superphos-
phatproduktion hat zugenommen; bedeutendes Interesse wurde
der Losung der Stickstofffrage zugewandt. Die in Italien durch-
gefithrten Methoden zur Herstellung von Ammoniak nach Ca -
sano, Fausa und Claude stehen theoretisch in einer ge-
wissen Abhiingigkeit von den Arbeiten von Haber und
Bosch Man geht von elektrolytisch hergestelltem Wasserstoft
aus. Wenn auch die Produktion an Stickstofiverbindungen heute
noch nicht allzu grofy ist, hofft man doch schon im nichsten
Jahre einen betrichtlichen Teil des Bedarfes durch eigene Er-
zeugung decken zu konnen. Kalisalze mufite Italien vor dem
Kriege aus Deutschland einfithren, heute ist das deutsche Kali-
monopol erschiittert durch Lieferungen aus dem Elsaf}, aufier-
dem sind in Italien Bestrebungen im Gange, aus Leuzithen
Kaliphosphat herzustellen.

Die Entwicklung der chemischen Industrie eines Landes ist
an der Produktion von Schwefelsiure zu erkennen (dhnlich,
wie man den Kulturstand eines Volkes nach dem Verbrauch
an Seife einschitzt), diese hat sich in Italien seit dem Kriege
im Verhiltnis 5 : 7 erh6ht, wihrend sie bei uns zuriickgegangen
ist. Ebenso ist die Produktion an Solvaysoda gestiegen. Die
Kalkstickstoffindustrie hat sich auch wihrend des Krieges
konstant erhalten. Zugenommen hat nach dem Kriege in Ita-
lien die Industrie der Teerprodukte und der Farbstoffe, man ist
in der Lage, verschiedene einfache und kompliziertere Teerpro-
dukte herzustellen und sogar auszufiihren. Die Produktion der
Schwefelfarbstoffe und Azofarbstoffe hat sich erhsht, dagegen
war es noch nicht méglich, den synthetischen Indigo und ver-
schiedene Kiipenfarbstoffe herzustellen. Italien ist jetzt in der
Lage, 60 Prozent seines Farbstofibedarfs aus eigener Produktion
zu decken. — Grofle Fortschritte hat Italien auch zu verzeich-
nen auf dem Gebiete der Celluloseindustrie, in der Verarbei-





